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Verfahren und Einrichtung zumTrocknen fertiger Drucke durch Ozon 
Patentiert im Deutschen Reiche vom 22. April 1933 ab 



Die auBerordentlich wirksame Ozontrock-.. 
nung von Drucken ist ailgemein bekannt und 
wird infolge ihrer wirtsdiaftlidien Vorteile, 
insbesondere wegen der Verkurzung der 

. s Trocknungsdauer, bereits vielfach angewandt. 
Nach einem bekannten Verfahren blast 
man Ozon gegen die aus der Mascbine kom- 
menden bedruckten Bogen oder Bahnen in 
beliebigem, der Druckfarbe wie dem Bogen- 

10 Oder Bahnstoffe angepaBtem Sattigungsgrad. 
Dabei kann die Druckbabn mit einem Kasten 
umbaut werden, um dem Ozon eine langere 
Einwirkungsgelegenbeit zu geben und zu- 
gleich die Bedienungsmannschaft vor gesund- 

15 heitlichen Schadigungen zu schiitzen. 

Bei schnellem Mascbinenlauf, groBen Auf- 
lagen usw. geniagen aber die geschilderten 
MaBnahmen noch nicht, um zu wirklich fort- 
schrittlichen Trocknungsbeschleunigungen zu 

ao gelangen. 

GemaB der Erfindung werden nun die 
frisch bedrucl<ten Bogen unter Zwischen- 
schieBen von Abschmutzbogen auf profilier- 
tem, hinreichend steifem Papier gestapelt 

95 und erst dann ozonisiert. Vorteilhaft wird 
diese Ozonisierung in einem fur den Bogen- 
stapel vorgesehenen, mit Dtisen versehenen 
Behalter vorgenommen. Dabei spielt die 
Trocknungsdauer nicht mehr die nachteilige 

30 Rolle wie bei dem bekannten Verfahren, weil 



ja nicht mehr das Produkt im Arbeitskreis- 
lauf, sondem das fertige lagerreife Produld 
ozonisiert wird. 

Eine besonders giinstige Ausfiihrungsform 
des neuen Verfahrens besteht in dem seit- 35 
lichenEinfuhren des Gasstromes m denStapel, 
in den er dank des Profilpapieres eindringen 
kann und wo das trocknende Ozon gleichf alls 
infolge der Profile -der zwisohengeschossenen 
Bogen festgehalten wird. Der Vorzug dieser 40 
Ausfiihrungsform des Verfahrens beruht 
auBerdem auch noch auf der Tatsache, daB 
der Gasstrom annahemd parallel iiber die 
Druckbogen zu streichen gezwungen ist, wo- 
bei sich seine Einwirkungsdauer erhoht. 45 

Die Profile der zwischenzuschieBenden Ab- 
schmutzbogen konnen vollig beliebig sein. Es 
kann sich um Erhebungen uber die Papier- 
flache handeln, die halbkugelf ormig, kalotten- 
artig Oder kegelig sind. Sie konnen pyramidal, 50 
obeliskenhaft, trapezoedisch, nach Art des 
Pyramidenstumpfes, quaderformig oder ku- 
bisch sein. Kurz gesagt, ist jede stereo- 
metrische oder jede ungleichmafiige Form 
mit der Papierflache als Grundfladhe nach Be- 55 
lieben anwendbar. Ferner konnen die Papier- 
querschnitte eine zusammenhangende Wellen- 
oder Maanderform aufweisen, wobei fiir die 
einzelnen Kurventeile alleKurvenarten, Kegel- 
sclmitte usw. anwendbar sind. 60 
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Diese Erhebungen oder Vertlefungen kon- 
nen einseitig in Richtung der einen Papier- 
oberflache herausgeprefit werden, oder es 
konnen auch Erhebungen und Vertiefungen 
5 derselben Papierfiache gemeinsam vorgesehen 
sein, wodurch die doppelte Entfemung eines 
Druckbogens von dam uber oder unter ihm 
nachstliegenden Drucld)ogen erzielt wird. 
Der Stapei wird vorteilhafterweise in einer 

lo kastenfonnigen Ablage durdi abwechselndes 
Einlegen eines Druck- und eines Abschmutz- 
bogens hergestellt Derartige Ablegekasten 
mit gelochter Doppelwandung sind fiir das 
Lufttrocknen von Druckb<^en bdcannt. Fiir 

15 die Ozontrocknung geniigen schon einfache 
Kasten mit seitlidien Diisen und vorzugs- 
weiser Anwendung eines Deckels, wobei^ der 
Ablegekasten durch Schlitze in den Seiten- 
wanden mit den zu trocknenden Druckbogen 
. 20 beschickt wird. 

Auch kann eine stetig arbeitende Vorrich- 
tung ausgebildet werden, die z. B. die an der 
Bogenablage gebildeted Stapei, nachdem diese 
eine gewisse Hohe erreicht haben, selbsttatig 

as einer Ozonlcammer zufuhrt. Die Stapei durch- 
wandern die Ozonkammer mit Hilfe einer 
Fordervorrichtung. Die Fordergeschwindig- 
keit bzw. die Lange der Kammer und die 
Hohe der Stapei ist so zu wahlai, daB beim 

30 Austritt der Stapei aus der Kammer der ge- 
wiinschte Trocknungsgrad erreicht worden 
ist. 

Von einer gewissen BogengroBe aJb wird 
aber bei der geschilderten Ozoneinfiihrung 

35 nur schwer eine gleichmafiige Ozonverteilung 
in dem Bogenstapel zu eriangen sein. In 
solchen Fallen ist es zweckmafiig, die mit ge- 
buckeltem Absclimutzbogen durchschossenen 
Druckbogen in einer einen Unterdruck auf- 

40 weisenden Kammer unterzubringen, in die 
man Ozon nachstromen laBt. So werden alle 
Hohlraume von der nachstromenden Ozonluft 
ausgefiillt, so dafi, selbst wenn der Druck- 
bogenstapel aus grofiflachigen Bogen besteht, 

45 eine ziemlich gleichmafiige Ozoneinwirkung 
erreicht wird. 

Soil die Erzeugung eines Unterdrucks in 

• der Ozonkammer vermieden werden, so laBt 
sich eine gleichmafiige Ozoneinwirkung unter 

50 anderem auch noch. auf folgende Weise her- 
vorrufen: 

Die zu behandelnden Druckbogenstapel 
■ werden so umfaBt, dafi ein unter einem ge- 
wissen Oberdruck stehender Ozonluftstrom 

55 gezwungen wird, zwischen den Ausbuch- 
tungen der Abschmutzbogen hindurchzu- 
streichen. Auf diesem Wege kommt die 
Ozonluft mit alien Teilen der bedruclcten 
Oberflache der Bogen in Beriihrung. Diese 

60 Ozonzufiihrung hat den Vorteil, daB die 
frisch bedruckte Oberflache einem zeitlich be- 



liebig andauernden Ozonluftstrom ausgesetzt 
werden kann. 

Zum Durchfuhren dieses Arbeitsverfahrens 
ist eine Vorrichtung nach den Fig. i bis 3 er- 65 
forderlich. 

Dem Behalter i wird bei 6 mit Hilfe eines 
Rohres unter einem gewissen "Oberdinick 
Ozon zugefiihrt. In dem Behalter i ist ein zu 
behandelnder Stapei von Druckbogen 4 und 70 
Zwischenlagen 5 enthalten. Urn die Bogen des 
Stapels zusammenzuhalten, wird uiber dem 
obersten Bogen eine entsprechend 'groBe 
Platte 7 gelegt. 

Da der Stapei aber nur in den seltensten 75 
Fallen den vollen Querschnitt des Behalters i 
ausfiillt, sind Schottenwande 8 vorgesehen, 
die den Ozonstrora zwingen,.nur den Stapei 
zu durchstromen. Um die Schottenwande 8 
in den Behalter i einfiihren zu konnen, sind 80 
zwei Wande des Behalters, z. B. eine Seiten- 
wand und die Decke, quer zur Stromungs- 
richtung auf geschlitzt Durch diese Schlitze 9 
lassen sicb die Schottenwande 8 einschiehen, 
von denen schon zwei entsprechender GroBe 85 
geniigen, um einen Stapei von beliebigem 
recbteckigem Querschnitt im kanalartigen Be- 
halter I abzudichten. Um Ozonverluste zu 
vermeiden, sind die Schotten 8 in den Schlit- 
zeng abzudichten. 9o 

Um ein seitliches AbflieBen des Ozons aus 
dem Stapei hinter den Schotten 8 zu vermei- 
den, ist die in Fig. 3 angedeutete Seitenwand 
10 vorgesehen. Diese Sdten- oder "LtitwBxid 
ist von den jeweiligen Abmessungen eines 95 
Stapels abhangig und kann auf billige Weise 
durch ein IJ-formig gebogenes Blatt steifen 
Papiers von Fall zu Fall gebildet werden. 
Der zu behandelnde Bogenstapel wird yon der 
U-formig gebc^enen Leitwand 10 seitlich um- 100 
faBt, wahrend ihre freien Schenkel vom Sta- 
pei auf den Boden des Behalters i bzw. vom 
Deckbrett 7 auf den obersten Bogen des Sta- 
pels gedriiclct werden. 

Statt das Ozon in geschilderter Weise 105 
durch den Bogenstapel zu pressen, kann es 
natiirlich auch durch ihn hindurchgesaugt 
werden. 

PATENTANSPRtJCHE : I" 

1. Verfahren zum Trocknen fertiger 
Drucke durch Ozon, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ozoneinwirkung erst an 
dem 'abgelegten Stapei von bedruckten 11s 
Bogen vorgenommen wird, zwischen die 
profilierte B(«en als Abschmutzbogen 
zwischengeschossen worden sind. 

2. Verfahren nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ozon von der lao 
Seite her in den Druckbogenstapel ein- 
geblasen wird. 
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3- Verfahren nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ozon seitlich 
durch den Stapel hindurchgesaugt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch r, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi als profilier- 
tes Papier Bogen mit Erhebungen und 
Vertiefungen beliebiger stereometrisdier 
Form verwendet werden. 

5. Einrichtung zum Durchfiihren des 
Verfahrens nach Anspruch I bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Ozon in 
einem kanalaftigen Behalter (i) auf den 
beim Erreichen einer gewissen Hohe dort^ 
hin beforderten Bogenstapel seitlich ein- 
wirkt. 



6. Einrichtung nach Anspruch $ 
den Fall, dafi der Bogenstapel und der 
Querschnitt des kanalartigen Behalters 
nicht tibereinstimmen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi Schottenwande (8), die in._ao 
Schlitzen (9) der Wande des kanalartigen 
Behalters (i) abdichtbar sind, den freien 
Durchgang des Ozons um den Bogenstapel 
versperren. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, - da- 25 
durch gekennzeichnet, daB eine zweck- 
maBig aus Papier bestehende, 3-f onnig ge- 
bogene Seitenwand (10) fiir den Bogen- 
stapel vorgesehen ist, die nur dessea 
Stimflacben frei lafit. 30 
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Fig. I 
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Process for drying of finished printings through ozone, characterized by, 
that the ozone effect will only impact the deposited stack of printed sheets 
and is inserted between the profiled sheets as a blot sheet. 
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